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Technische Änderungen vorbehalten. 14. Oktober 2008 SE3035B

 Miniatur-Beschleunigungssensor 
 integrierte Elektronik (IEPE) 
 100 mV/g Sensitivität 
 isolierter Sockel 
 axiale Befestigung 

Der 3035B ist ein piezoelektrischer Miniatur-Beschleunigungssensor 
mit integrierter Elektronik (IEPE) und 5-44 Steckeranschluss. Der 
3035B hat einen 5-40er Gewindestift und der 3035BG eine 
Klebefläche für die Befestigung. 

Sie benötigen eine konstante 2 bis 20 mA Stromversorgung bei einer 
Spannung von 18 bis 30 VDC.  

technische Daten 
♦ Messbereich: ±50 g 
♦ Sensitivität (±10%): 100 mV/g 
♦ Bandbreite: 0,5 bis 10,000 Hz 
♦ Resonanzfrequenz: 45 kHz 
♦ Gewicht: 2,5 gr 
♦ mech. Anschluss 3035B: 5-40er Gewindestift 

  3035BG: eine Klebefläche 
♦ Material (Grundplatte, Gehäuse und Stecker): 300er Edelstahl 
♦ Dichtung: Glas/Metall und Schweißnaht 
♦ max. Vibration: 600 g 
♦ max. Schock: 3.000 g 
♦ Speisestrom 3: 2 bis 20 mA 
♦ Speisespannung: 18 bis 30 VDC 
♦ äquivalente Eingangsrauschleistung: 0,007 g rms 
♦ Ausgangsimpedanz: 100 Ω 
♦ Bias-Spannung (10,5 V nom.): +9 bis +12 VDC 
♦ Entladungszeitkonstante: 0,5 sec 
♦ Ausgangspolarität bei Beschleunigung nach oben: positiv 
♦ Nichtlinearität 2: ±1 % v.B. 
♦ Querempfindlichkeit (max.): 5 % 
♦ Dehnungsempfindlichkeit: 0,002 g/µε bei 250 µε 
♦ el. Anschluss: 5-44 Koaxialbuchse radial 
♦ Erdung: Gehäuse ist mit der Versorgungserde verbunden 
♦ Temperaturbereich: -50 bis +120 °C 
♦ Temperaturkoeffizient: 0,02 %/°C 

Optionen 
 
1) bei 100 Hz, 1 grms nach ISA RP 37.2. 
2) beste Gerade durch Null (BSLTZ), % v.B: 
3) Die Versorgungselektronik muss auf 20 mA max. limitiert sein. Ein höherer Strom 

könnte den integrierten IC-Verstärker zerstören. 

   

Abmessungen (mm) 

VORBEREITUNG FÜR MONTAGEBOHRUNG
EINE FLACHE FLÄCHE WÄHLEN ODER VORBEREITEN
MIT Ø 6,35, FLACH AUF 0.001 TIR. OBERFLÄCHE
SÄUBERN. KLEBSTOFF AU FLÄCHE ODER 
BESCHLEUNIGUNGSSENSOR APPLIZIEREN UND
DRÜCKEN, BIS DIE VERBINDUNG FEST IST.

VORBEREITUNG FÜR MONTAGEBOHRUNG
EINE FLACHE FLÄCHE WÄHLEN ODER VORBEREITEN
MIT Ø 6,35, FLACH AUF 0.001 TIR.
IN DER MITTE EINEN #38 (Ø2,79) X 3,81 TIEFES
(MIN.) LOCH UND EIN 5-40 UNC-2B X 3.18 

7,14 HEX

MONTAGEFLÄCHE

5-40 GEWINDE

12,7

PFEIL ZEIGT RICHTUNG DER
BESCHLEUNIGUNG FÜR EIN 
POSITIVES AUSGANGSSIGNAL

5-44  STECKER

2,54

8,38

Ø 6,10

MODEL 3035B

MODEL 3035BG

8,38

MONTAGEFLÄCHE

Ø 6,10

TIEFES GEWINDE BOHREN

tatsächliche Größe


